Calculs possibles avec Ia régle & calcul pour le textile Aristo

Textiling. H. Beck

1. La régle & calcul pour le textile aux emplois multiples

Carte régle 3 caleul pour Ie textile Aristo est one ooe-
veile régle 4 caleul du type & deux faces comprenant
les échelles de base C/D, les échelles des carrés AB,
Péchelle des valeurs réciproques CI, Péchelle des cubes K,
Péchelle des mantisses L, ainsi que les deux échelles dica-
ides CF er DF. T n'est pratiquement plus pécessaire aves
cer instrumient, pout les muluiplicadions, les divisioss, les
caleunls de zables er les calculs de proportions, de devers
faire glisser la réglette mobile.

Un srand nombre de calculs pour les branches Ies plus
diverses de industrie textile sont possibles sur les &chelles
de base usuelles de Iz rigle. Les échelles spéeiales pour le
texzile sont choisies en principe pour que I'on puissz faire
des calculs qui se représenrent souvent, sans I'2ide de nom-
breuses mbles encombrantes, ¢z pour le caleul de la zor-
sion avec des valeurs a1 avssi sans able de logarithmes.

Les deux ilfustrations représeniant le verso et le recro

de Ia risle donnéront d’abord une idée de sa conception.

On a repris dans les inscriprions des échelies des for-
mules de conversion gqui reviennent constamiment, pOUL
simplifier les calculs correspondants.

spociales pour lo vigle: les Edhelles spiciales de calod de
iz torsion avec wilszion de g5, de rofme dadicoss que
plosienrs &dhelles de numézotation en mesures anglaises,
car ces valeurs sont usuelles depuis des dizaines dannées
dans Pinduserie texnle, en gandens woute lenr importance
pour Jes Aflemands trzitant des affuires & Pexpomarion.
Les systiwes de numéroragion Meg, Neg, Neg, tex, N,
e, 2z Td repsis sor les &cdelles de o régle, épargnent
3 Funissrens woor wavall sopplinseataive awec des vables.
On Seifores dapuls de nombrepses années dass differenss
pays de transformer tous ces syswmes de numérotation en
zes: Iz disposition bien claire des échelles correspondantes
sur ceme rhgle & calcol représentera une aide wis appré-
ciabie pour ces effors. Pour les caleuls de Bls retozs, on
penr faire différents caleuls de fils avec les deux échelles
de noméros de fils, sans viliser de formules de fils retors.

2. Les reperes do curseur

Le traiz médian do curseur au recto et aw verso sert de
repire ususl de réglage pour tous les caleuls wels que
sanltiplications, divisions, formations de tables, ezc.
Einscription N, sur le bord supérienr du curseur indique
que ce trait est milisé dans des calculs spéciaux pour
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On 2 mcorporé dans les différentes échelles une sife de
symboles qui reviennent souvent dans les calculs de rex-
sles. Cest ainsi gon wouve le symbole 7 = 3,14 sur de
rombrenses chelles, 5 = 19 100 sur I'échelle B pour le
calend des vitesses du cursear & filer. En oume, le repire
¥ - 39.4 dans Pécelle CHacilive des conversions de-valewrs-
de torsion anglaises en valeurs méiriques, et réciprogue-
ment.

Pour les conversions de mesures anglaises en mesures
métriques, ou de mesures métriques en mesures anglaises,
quelques repéres sur Péchelle D permertent de retrouver
rapidement les duffres de conversion correspoadants.

Clest ainsi qu'on trouve:

vd poor 1 yard = 8914 m
inch pour 1 pouce = 234 mm
oz pour 1 once = 2835 gr
fr pour 1 pied = 305 em
b pour 1 Iivre = 4336 gr
3q in pour 1 pouce carré = 645,1 mm®
ha pour 1 hank = 768 m
{édievean)

Cest 4 dessein qu'on a choisi comme échelles de rexule
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récler des numéros de fils anglais

Sur chacune des édrelles Ne,, Ne,, Ne,, glisse un pesit
traic Nm servant, es combinaison zvec le repére Ne sur
le traic médian, i la conversion de numéros de i anglais
en numéros métriques, et réciproguement.
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Fiz. 5 z et b Hecta ot verse du corssur,

Avec les repires d er q, on peut faire des caleuls sim-
plifiés de diamérres. Les repéres KW et PS servent comme
sur toutes les rigles & calcul rechniques 2 convertir des
W en CV, on des CV en KWL
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3. Calculer avec des échelles décalées

Les échelles décalées CF er DF urilisées simulrandment
avee les échelles de base G/, sont trés avanrageusss pour
le caleul des tables, quand on doit multiplier une valeur
constante par différents facseuss.

Exemple: Ie prix au méwe done éroffe est de 2,86 DM.
On veut &tablic un tableau des prix pour différentes lon-
guewrs, '

1l est indifférent de régler le 1 de Iéchelle C sur fe
iffre 2,86 de Péchelle D, ou bien le 1 de I'échelle CF
sous le 2,86 de Péchelle DF. La position de la reglewe est
la méme dans les deux cas. La fig. 4 représente ume soo-
tion de la rigle & caleul; quelques exemples sont mis e=
évidence par des traics.

Les facteurs 1,5 et 1,8 peuvent &re néiglés dans
P'échelle C, on trouve en dessous dans "échelle D les prix
3,72 et 5,15. Pour les longueurs supéricures & 3,5 m, il
west plus possible de lire les prix correspondants dans

Péchelle D, c’est pourquoi on recherche la valeur 4.4 dans

Ce sont deny autres exemples des possibilids de calenls
rapides avec les échelles de base C/D en combinaison avee
les échelles déealées DF ez CF.

4. Proportions .

Unte autre possibilitd de caleul trés simple ez trés visible
sur la régle & caleul pour le textile existe pour le caleul
de proportions. Les problémes de rigle de trois consti-
tuent une grande partic des différems calculs dans le tesx-
tile, sartoat pour les calculs pour les madhines avec modi-
fications des changemenss de vitesse. On derira de préfé-
rence sous forme de proportion tous les caleuls qui doi~
vear &ire solutionnés par la rigle de wois. Exemple:
95 ke d'une marchandise cofitear 6,30 DM. Combica
coftent 8,4 kg? La solusion par Ja rigle do treis o5t Ia
suivanie: 63 z
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Le calcul est plus clair quand on pose sous forme de

proportion le rappore des poids et des prix:
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DF et le prix sur Péchelle CF, on aura dans les échelle:

LR 5t e Bell o CF/DF et C/D la correspondance de tous les poids et de

286+ 1.5 = 515 25653 = 1hi6

Pour los divisions, les solusions, en utilisant les échelles
CF ¢t DF, sont trés avantmageuses, car le numérateur,
comme pour une fraction, se trouve au-dessus sur Péchelia
DF, et le dénominateur en dessous sur 1'échelle CF.

Exemple: 18.7:13,9.

tous les prix dont Ie rapport est le méme que celui quia
&é posé. Sur DF et D, on a, suivant ce qu'on a post
Ja premitre fois, tous les poids, sur CF et C, les prix
correspondants. En regard du poids 8,4 on peut done lire
le prix 5,57.

D'autres rapports poids/prix sont indiqués sur la fig

Cest ainsi qu'on a les valeurs suivantes:
10.6 ke colitent DM 7,03 (sur Péchelle CF/DF)
3,8 kg cofivent DM 2,52 {sar Péchelle CD)
25 kg cofivent DM 1,86 (sur I'écheile <
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o 3_...‘3“' oy 1 kgeofte DM 0,66 (sur I'échelle CF/DF)
.".-’.'g.,"_'.'ﬁ ::::“ Pour les caleuls de technique pure de filage, on pewt
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Le résultat se wonve aussi bien dans I'édelle DF que
sur Péchelle D en regard du 1 correspondant en CF ou
en C.

Pour les mulriplications ¢t les divisions combinées,
il est roujours possible d'avoir des combinaisons intéres-
santes pour le caloul avee les échelles de base C/D et avee
les échelles décalées DF et CF.

Calculs de poids au m® pour les tissus suivant Iz for-
mule
fis de nies” 109

Nim
fils:de coamg/ort - 100

Nm
ou bien des caleuls de consommation du fil de chaine
suivant la formule :

Longueur e diafne en m - nombre de fils de haine

Nm - 10 - (100 — perre 2/o)

p‘ﬂids.'rmz ‘==
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faire la distinction entre des proportions directes ov
lindaires ez des proportions indirectes ou inversement
linéaires. Les formations de ables tombent dans Ia
plupar des cas dans la cardgoric des caleuls de propor-
tions directes. Pour le calcul de roues de changement de
vitesse, il importe de savoir, pour ce qui concerne Ia
proportionnalité, si ces roues sont motrices ou entrai-
nées. Pour les roues entraindes, comme pour les modi
fications de érirage, de torsion ou des numéros de £l
sur les machines, on 2 une proportionnalité directe, pous
les roues motrices, une proportionnalité indirecte. Sou
vent, les changements de numéros sur les méters & file
sont moreurs, on a donc une proportionnalité indirecte
Pour de tels caleuls, les édielles A et B avec une com
binaison de I'échelle BI sont Pidéal.

5. Importance de Péchelle des carrés

Léchelle des’ carrés a une importance spéciale pour le
caleuls textiles, par exemple quand il faut remplacer de:
roues de commande au flyer suivant Ta formule:
nouvelle roue de commande B
__anciennerouedecommande lff‘?“"'m“ numérode micht
- [ancica numéro de méde
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Pour le caleul de la rorsion, on 2 également besoin de
Téchelle des carrés, pour trouver la racme du numéro
de fil. On peur faire s facilement un caleul de torsion
suivant Ja formule généralement habituelle suivants

torsion = 2+ {/numéro
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Dans I'exemple suivant la fig. 7, on recherche Iz torsion
pour un fil Nm 34 pour uwn coefficient de vorsion
1, = 97, Suivane la formule de torsion, la torsionf/l m =
97 - |34, :

Exécution: dans la partie droite de Péchelle 4, on
pose 34 avee lé trait du curseur, on trouve alors Iz valeur
de ln racine: 5,83, sur Pédhelle D. On améne zlors le 1 de
droite de 1échelle C sous I¢ traiv du curseur, et Ie curseur
vers le 97 sur Péchelle C. On trouve ainsi le résultar: 566,
sur P"échelle D.

6. Calenls de torsions

Les ealculs de torsions suivant la formule de Rédilin,
ainsi qu'on le préseate dans l'exemple 2 la fig. 7, exigent
Pincorporation ou l'utilisation dans la formule d'un
coefficient de rorsion séparéx,., ou . pour chagque numéro
de fil 2 filer. Si I'on a différents assortiments en train
et une grande gamme de numéros, les coefficients de
Torsion représentent alors une collecrion impressionnante.
Draprés Pexpérience, on se demande. cependant toujours
2 nouveaw, si d'apris une valeur de torsion qu'on a wouvé
convenir pour un numéro de fil, les coefficients de rorsion
choisis correspondent aussi aux caractéristiques du fil de
fa mariére de déparr, fgalement pour d'autres numécos
de fil, plus gros ou plus fins. Il n'est pas nouvean de
parvenir i $%en tirer avec une valeur constante pour la
gamme d'une échelle de numéros, d"aprés Lirsch en urili-
sant des coefficients de torsion suivant a,. Flabiruelle-
ment, on calcule avec des coefficients anglais a;,. Si
Pon urilise pour des miches de coton la formule T == a,,+
Ne%%, on a constaté qu'il &ic avanrageux d'niiliser la
méme forrmule aussi pour Ie calcul de la rorsion pour des
fibres synthétiques, et d'employer dans ce cas des coeffi-
cients de torsion 2, d'environ 2,1 & 2,2 pour le procédé
de filage & trois miches, et d'eaviron 1,3 & 1,6 pour le
procédé de fil peigné.

Pour des fils, on peur, spécialement pour les fibrannes,
suivant la formule T = a,, - Ne®#%, obtenir des valeurs
de torsion disposées en regard les unes des autres d'une
fagon Favorable pour les limites d'une échelle de numéros,
d'une maniére correspondant aux caractéristiques de la
matiére premiére, sans avorr des torsions wop basses dans
Ia gamnte des gros numéros, ou bien sans avoir des ror-
sions trop ¢levées dans la gamme des fins numéros.

On indique dans e mode d'emploi de la régle & calcul
pour le textile Aristo, une série de valeurs approximatives
entrant en ligne de compre pour des coefficients de ror-
sion suivant a,.. Pour pouvoir faire des caleuls suivant
les formules avec a;, il faudrait usiliser des logarithmes.
Ce mode de calcul serait cependant trop compliqué pour
fa pratique. Clest pour cette rafson qu'on = disposé au
recto de la régle & calcul 5 dchelles au total, grice aux-

quelles les caleuls correspondants peuvent &tre exéentés
rapidement et sans tables de logarithmes.

Nous allons encore donner trois exemples relacfs au
caleul de rorsion aves des ooefficients de torsion suivant
.. Pour le premier ealcul, on parc d'one méche, i fauc
donc srilser Pedwelle supésioure Ne,. Pour e deuxidme
caleul, on wiilise Péchelle Ney. On explique dans le troi-
sitme exemple comment, pour une torsion donnée, ou
pour une torsion que des ecssais ont fait reconnaitre
comme &ant favorable, par m. ou par pouce, on recherche
le coefficient de torsion a,. sur la régle, pour utiliser alors
ce coefficient pour un autre numéro de fil d'une méme
valeus..

1° exemple: On doit ealeuler Ia torsion pour une méche
Nm 2 avec une valeur g, de 0,95.

On pose le petit traic supérieur «Nm» sur le chiffre 2
de D'échelle Ned4* qui est utilisée pour les caleuls de mé-
che. Le long trait du curseur nous donne alors sur la
méme &chelle Ne = 1,18.

On amine alors le chiffre 0,95 de Pédhelle mobile ;¢
soos le looz wair Ne. 11 fant remarquer spécialement
que Véchelle 2,00t vae Edelle de valesss réciprogues
ailant de Ia droie vers la gaudhe.

Sous le «1» de gauche de D'échelle mobile C, on lic
alors sur Pédielle T/1” la worsion cherdhée avec Paide du

curseor: 1,06 {fig. 8). Ne N
>
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St I'on doit encore indiquer la torsion par m, la tor
sion par pouce de 1,06 doit &tre multipliée par 394
Le repére © de Péchelle C sera utile pour ce caleul. On
obtient alors environ 42 rorsions/1 m.

2° exemple: Calculer la rorsion pour un fil de chaine
de fibranne avec aye = 1,75 pour le numéro de fil Nm 34,
suivant la formule T/17 == a,q » N5,

On pose le petit trait du corseur Nm, & droite du long
trait du curseur Ne, sur le nombre 34 de P'échelle Ned€55,
Le long traic du curseur Ne nous donne le numéro de fil
anglais 20. On met alors en concordance le 1,75 de
Péchelle mobile a,. et le long trair du curseur. Sous e
«ls de gaudmde}]’édmllmnﬂbifu_('},'m litsur I"échelle T/1"
la valeur 12,9, donc environ 13 torsions par pouce (fig. 9).
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3° ‘exemple: On veur démontrer par cet exemple le
mode de calcul inverse du 1° et du 2° exemple: en par-
tant d’une torsion connue par m. ou par pouce, ¢aleuler
les valeurs a;, utilisées.
Pour un filage synthétique, on trouve d'aprés des




essais de filage, pour e numéro de fil Nm 50 (20 rex),
que e dhiffre de 790 torsions/I m est favorable. Pour
pouvelr trouver la torsion pour d'autres numéros de fil,
il faur chercher ae.

Bour 790 rozsions/1 m, la torsion par pouce se calenle

. TR i
comme suit — — ~ 20, Poser maintenant cetee valenr 20
¥
sur Pédielle T/17 prévue pour le calcul de torsion, avec

le trait du curseur Ne. Si Uon place alors Ies petits traits

o« Nm» sur les valeurs 50 des échelles Nej, Ne, ex Ne, -

Pour les caleuls de fils retors, trois exemples explique
ront encore le maniement des échelles pour fils retors
1% exemple: On a N, == 20; N, = 34. On cherche 1
numéro de fil retors N,. Suivant la formule ci-dessus
on a alors avec les valeurs posées
20 - 34
20 4 34
Exécution sur la rigle: 34 sur 'échelle N, et 20 su
échelle N, sont mis en concordance, ¢t on aura dom

A

= 2,6

2 ¥ : ! - e,

on peut live les trois valeurs ayo: 2,22, 2,1 ex 1,87 (fig. 10} ?:::;:; ﬁgﬂiup?uﬁ cf: i:.z'au.;rdwmn"“ Ntﬁfr If:::c?:iazf’:ﬂi
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Pour la conversion de coefficients de torsion 2, en ay E :1-. PR Z g w26 pea
ou bien inversement, le verso de la rigle est déealé, pour 2 L Bz deeation el sty Wi
les échelles CF er DF, du facreur 5331 par rapport aux G iape3s :

Echelles de base C et D. Par exemple, une valeur poste Fe.12 —gersy— ™ 28

& Péchelle D avec 109 pour au, peut éwe lue sur Péchelle 2% exemple: Les noméros de fils revors érant connu:
CI* ou DF pour &, : & = 36, Suivaar Ia DIN 53832, par exemple Ny == 12,0, on recherche les numéros de fil
on ¢'efforce de faire équivalence de a. et de ayes. carrespondants fmur N, et N,

7. Conversions en différents systémes de numérotation Sur Péchelle N, on pose le nombre 12 6;::"&{"55“12 d

Les échelles qui entrent en ligne de compre pour les Ypre A de Pechelle h_l' ke ﬁj:iule dﬁd It e B
systémes de numérotarion, sont décalées dun certain N, qui se trouvent alo:; m;lrcg_,a*_ .m“m < 1 a'];.l.tlﬁ 5
facteur par rapport & Véchelle Nm. Il suffic simplement nent alors les numéros de fils possibles pour le 1il retor:
de poser un numéro de Al connu avec le trait du curseur, comme, par exemple:
er P'on peur lire sur une des &drelles le numéro de fil N,;=30 N,=20; Ng==24 Ny=24 Ni=15 N,=6
diésiré. e,

Exemple: On connaiz le auméro de fil 20 rex. En 3% exemple: Le calcul de numéros de fils retors s
glissant 1a reglerte mobile pour mertre en concordance composant de trois ou de plusieurs fils peut se faire aust
fes «T» do C e du D, et en amenant le curseur sur e avee los deux ééhelles de fil retors. Un exemple trds simpl
chiffre 2 de Pédelle CI {1ex). on peur lire les valeurs va montrer commient s¢ fait le réglages On recherche |
suivantes du haut vers le bas: numéro de fil retors pour un fil retors se composant d

wrois fils Ny, N, et N, avee N vnlan:_ 24 dans chaqu
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o ) T e Hes N, er N, avec <oy valewrs. En dmn:.m g rep
& 3 i i v de I'éhelle N,, on peut lire comme msulmf intes
- VR médiaire le numéro du fil rewors des deux premiers fil
c T R A breime sur Pédhelle N, @ 12,0. T suffiz done de revenir le résule
I it ¢ Y T RO L T intermédizire avec le trait du curseur, pour, ensuin
E: gt g B YU T A mettre encore une fois 24 sur Pécdhelle N, en concordanc
1g i e iyg g ousnpeiee S . ARISTO=TEXTIL.  opon ot avee le trait du curseur. Le résultar: 8,0, peur éure lu, so
sous le repire w de Péhelle N, sur N, soit au-dess

Fig. it du repive g4 de P'édelle N, sur Véchelle N,

Neg = 97 Ney = 44,3 Nep =827 Nm =50 Pour pouvoir faire avssi des caleuls pour de plus gr¢
Neg =295 Td==180 tex =20 Nf =Nmf2=25 Sls, los bchelles de fils retors sont congues de telle fago

§. Caleuls des fils retors

Les utilisateurs de la régle & caleul trouveront pour les
calculs des fils retors des genres les plus différents deux
échelles N 1 et N 2 sur la régle Aristo. i nous déignons

par N 1, N 2, etc. des numéros de fil donnés, les caleuls
de fils retors se fonr généralement suivant la formule

y PINE ¥
numéra de fil retors Ny, = i\' Ny
N, =N,

qu'on peut poser des numéros de fil jusqua 2,0. Ce
spécialement 13 oft I'on doit retordre des fils de fanzais:
que P'on appréciera catte possibilitd.

Les édvelles adapubes sur 12 régle sont prévues de el
fagon que T'on pourra faire tous les caleuls usuels dar
Iindustrie textile. Les exemples présentés donnent seul:
ment une idée des multiples possibilinés dutilisation ¢
la régle & caleul pour le textile Aristo, en espérant qu
cette rigle trouvera beavcoup d'amis parmi les technicier
ot les négociants.

Remis par

ER ot o T hia L
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